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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 

@ Schneideinsatz 

Die Erflndun^ betriffl einen als Wendaplatte ausgebitdeten 
Schneideinsatz fQr ein Werkzeug mit einer an einer Stimseite 
angeofdneten Ausnehmung mit im Winkel zueinander veriau- 
fenden AnlagsflSchen. einer Auflageplatte und einer Klemm- 
vonichtung. Urn diese bekarmten Schneideinsitze zum 
Schneiden von Gewlnden nutzbar zu machen, wfrd vorge- 
sctilagen, auf einem Abschnitt von zwei Anlageseiten in der 
Ndhe einer Ecke je einen Gewindeschnetdzahn in dent 
genomrten Grundrifi anzuordnen, der den GnjndriB der dar- 
unterUegenden Auflageplatte Oberragt (32 04 999) 
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Ansprache; 

g)Als Wendeplatte. ausgebildeter Schneideinsat. fUr ein l^erkzeug 
nat^emer an. einer Stirnaeite angeordneten Ausnehmung mit 
xm Wink^l zueinander verlaufenden AnlageflSchen, einer Auf- 
lageplatte und einer KLenmvorrichtung, 
dadurc.h gekennzeichnet, 
dafi auf .einem Abschnitt von zwei Anlageseiten (19, 20) in 
der Nfihe einer Ecke je ein Gewindesohneidzahn (21, 22) in 
dem genormten GrundriB angeordnet ist und daB jeder Gewinde- 
schneidzahn (21, 22) den GrundriB der darunterliegenden Auf- 
lageplatte (7) (Iberragt. 

2.. Schneideinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
auf der Innenseite neben jedem Gewindeschneidzahn (21 22) 
ein Prof ilauslauf.( 23,. 2H) angeordnet ist. 

9 

3.. Schneideinsatz nach den AnsprUchen 1 und 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beiderseits jedes Gewindeschneidzahnes (21 22) 
Spanformstufen (25) in die Piachen eing^lassen sind. ' 
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- Schn eideinsatz 

Die Erfindung betrif^t einen als tfendeplatte ausgebildeten 
Schneideinsatz fOr ein Werkzeug mit einer an einer Stirnseite 
angeordneten Ausnehmung mit im Winkel zueinander verlauf enden 
Anlagefiachen, einer Auflageplatte und einer Klemmvorrichtung. 

In der DE-OS 30 21 355 wird u.a. als Werkzeug ein Klemmstahl- 
halter mit einer Klemmvorrichtung ftir ala Wendeplatten ausge- 
bildete Schneideinsatze beschrieben. Die bekannten Schneidein- 
satze far derartige Klemmstahlhalter kSnnen verschiedene 
genormte Qrundrisse besitzen, unter dehen sich auch Rhomben 
mit unterschieaiichen Winkeln befinden. Derartige Schneidein- 
satze werden zur spanabhebenden Bearbeitung von WerkstOcken 
benutzt . 

Davon ausgehend liegt der Erfindung die A u f g a b e 
zugrunde, die bekannten Schneideinsatze unter Verwendung der 
bekannten Werkzeuge und Klemmvorrichtungen auch ftlr das Schneiden 
von .Gewindeprofilen nutzbar zu machen, ohne dabei die genormten 
Abmessungen zu Uberschreiten. 

Als technische L 6 s u n g dieser Aufgabe wird vorgescblagen. 
bei den Schneideinsatz en mit einem genormten, rhombischen Grund- 
rxfl auf einem Abachnitt von zwei Anlageseiten in der NShe einer 
Ecke innerhalb des genormten Qrundrisses einen Qewindeschneid- 
zahn anzuordnen, der den QrundriB der darunterliegenden Auflage- 
platte Uberragt, 
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Bei einer praktischen Ausfiihrungsform kann zwischen jedem 
Gewindeschneidzahn und dem Rest der Anlageseite ein Profil- 
auslauf angeordpet werden, dessen Tiefe sich nach der HShe 
des zu schneidenden Gewindeprofiles bemifit. AuBerdem hat es 
sich als zweckmSBig erwiesen, beiderseits jedes Qewinde- 
schneidzahnes in die Oberfiache des Schneideinsatzes Span- 
formstufen fOr eine verbesserte Spanabfuhr vorzusehen. 

Ein nach dieser technischen Lehre ausgebildeter Schneidein- 
satz mit zwei GewindeschneidzShnen kann ebenfalls als Wende- 
platte ausgebildet sein und besitzt dann insgesamt vier 
Schneiden. AuBerdem ist es ohne weiteres maglich, die Schneid- 
emsatze fOr Rechts- und Linksgewinde. auszubilden und in 
Verbindung mit entsprechend geformten Werkzeugen fOr das 
Schneiden von AuBen- und Innengewinden zu verwenden. Der 
herausragende Vorteil eines erfindungsgemSB ausgebildeten 
Schneideinsatzes besteht aber darin, daB er in Verbindung mit 
bekannten Werkzeugen und Klemmvorrichtuneibenutzt werden kann. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile des Gegenstades der 
Erfindung ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung der 
zugehSrigen Zeichnungen, in denen bevorzugte Ausf tihrungsf ormen 
m Ansichten und Schnitten dargesfeellt worden sind. In den 
Zeichnungen zeigen: 

^ einen Klemmstahlhalter zum Schneiden von 

AuBengewinden, und zwar a ftir Linksgewinde 
und b filr Rechtsgewinde in Ansicht; 

^^S- 2 einen Klemmstahlhalter zum Schneiden von 

Innengewinden, und zwar a fOr Linksgewinde 
und b fOr Rechtsgewinde in Ansicht; 
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^^S. 3 einen vergreBerten Ausschnitt aus Fig. lb; 

^^S* 'J denselben Ausschnitt entlang der Linie IV-IV 

in Pig. 3 gesclmitten.. 

Bei einem in den Pig. lb, 3 und 4 dargestellten Klemmstahlhalter 1 
ist an der vorne liegenden Stirnseite eine Ausnehmung 2 mit 
im Winkel zueinander verlauf^nden AnlagefiSchen 3 und it f iir 
einen Schneideinsatz 5 angeordnet. Der Sclmeideinsatz 5 besitzt 
eine Mittelbohrung 6 und hat in dem dargestellten AusfOhrungs- 
beispiel eine im Gruni'ifi rhombiache Form. 

Uniter dem Schneideinsatz 5 ist eine im GrundriB etwas kleinere, 
aber ebenfalls rhombisch gestaltete Auf lageplatte 7 mit einer 
Mittelbohrung 8 angeordnet. In der Mittelbohrung 8 der Auf lage- 
platte 7 ist in der Mittelebene ein Ansatz 9 mit trapezf 8rmigem 
Querschnitt angeordnet. 

In die Mittelbohrungen 6 und 8 des Schneideinsatzes 5 und der 
Auf lageplatte 7 greift ein Spannbolzen 10 ein, der mit einem 
zyUndrischen Spannkopf .11 in die Mittelbohrung 6 des Schneid- 
einsatzes 5 und mit einem GewindefuB 12 in eine Qewindebohrung 13 
des Klemmstahlhalters 1 eingreift. Sowohl in dem Spannkopf.il 
als auch in dem GewindefuB 12 des Spannbolzens 10 ist je eine 
Vertiefung 14 mit Anlagef lachen. ftir einen ImbusschlUssel vorge- 
sehen. 

Im Bereich der Auflageplatte 7 ist der Spannbolzen 10 mit einem 
Bund 15 versehen, dessen AuBendurchmesaer etwas gr5fier als der 
Innendurchmesser des Ansatzes 9 ist. An seiner dem Ansatz 9 
zugewendeten Unterseite ist der Bund 15 mit einer Schragfiache I6 
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versehen, die parallel zu den axial gerichteten SeitenflSchen 
des Ansatzes 9 verl^uft;. 

Zvdschen dem Ansatz 9 und er Gewindebohrung 13 ist in dem 
Klemmstahlhalter 1 als tJbergang ein Konus 17 vorgesehen, dessen 
Innenseite der Spannbolzen 10 mit einem KugelkSrper 18 anliegt. 

Der Schneideinsatz 5 besitzt auf zwei Anlageseiten 19 und 20 
xn der NShe einer Ecke je einen Gewindeschneidzahn 21, 22, der 
im Vollschnitt in den genormten, rhombischen QrundriB einge- 
frast wordenist. Dadurch sind an den Anlageseiten 19, 21 Pro^il- 
ausiaufe 23, 24 entstanden, in deren Bereich der Schneideinsatz 
5 nacht mehr an der AnlageflSche 3- anliegt. Die noch verbliebenen 
Reste der Anlageseiten 19, 20 fiir die Anlage am Klemmstahlhalter 
1. sind aber ausreichend, urn eine sichere Klemmung zu gewShr- 
leisten. 

Neben den ProfilauslSuf en 23, 24 sind in die OberflSche des 
Schneideinsatzes 5 Spanf qrmstufen 25 eingelassen, um die Spanab- 
fuhr zu verbessern. 

Der zum Schneiden yon Gewinden ausgebildete Schneideinsatz 5 
wird wie f olgt mit der dargestellten Klemmvorrichtung am Klemm- 
stahUialfcer 1 befestigt: 

. Nach dem Aufgtecken des Schneideinsatzes 5 auf den Spannkopf 11 
des Spannbolzens 10 .wird letzterer mit einem Imbusschlvlssel in 
die Gewindebohrung 13 hineingeschraubt. Dabei legt sich der 
KugelkSrper 18 des Spannbolzens 10 g^en den Konus 17 im Klemmstahl- 
halter 1 bzw. im Auflagezahn 22. Die Passungen zwischen dem Innen- 
gewinde in der Gewindebohrung 13 und dem AuBengewinde am Ge- 
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windefuB 12 .sind so gewanit, daB die LSngsachse des Spann- 
bolzens 10 um einen Kippwinkel auf .einem sehr spitzen Kegel- 
mantelbewegt werden kann. AuBerdem ist die LSngsachse des 
Konus 17 geringfUgig nach innen gegenUber der Lfingsachse der 
Gewindebohrung 13 versetzt, so daB der KugelkOrper 18 des 
Spannbolzens 10 nur an einer Seite mit dem Konus 17 in Be- 
rOhrung koinmt, wShrend er an der anderen Seite zum Konus 17 
hin etwas Spiel hat. 

Zwischen dem Bund 15 am Spannbolzen 10 und dem Ansatz 9 in der 
Mittelbohrung 8 der Auflageplatte 7 steht ein maximaler axialer 
Spannweg x zur Verfiigung. 

Infolge der vorstehend beschriebenen Anordnung und Ausbildung ' 
der Klemmvorrichtung wird der Spannkopf 11 beim Einschrauben des 
Spannbolzens 10 in die Gewindebohrung 13 um einen kleinen radialen 
Spannweg y bewegt und preflt den Schneideinsatz 5 in die Aus- 
nehmung 2. Es ist ohne weiteres erkennbar, daB eine zuverlSssige 
Kleimnung des Schneideinsatzes 5 nur solange erreicht werden 
kann, wie der maximale axiale Spannweg x zwischen dem Bund 15 
und dem Ansatz 9 nicht erschSpft ist. Deshalb ist es sehr wichtig, 
den VerschleiB im Klemmbereich zwischen dem Kugelke$rper 18 des 
Spannbolzens 10 und dem Konus 17 mSglichst gering zu halten. 

Sobald der Spannbolzen 10 nur etwas aus der Gewindebohrung 13 
herausgeschraubt wird, kommt der Schneideinsatz 5 wieder frei 
und kann abgenomen , gedreht, gewendet oder ausgetauscht werden. 
Zum Drehen oder Wenden der Auflageplatte 7 ist es erfqrderlich, 
den Spannbolzen 10 vollstSndig aus der Gewindebohrung 13 herau^- 
zuholen. 
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Bezugszeichenliste : 



1 


Klenunstahlhalter 


2 


Ausnehmung 


3 


Aniagefl^che 


4 


AnlageflSche 


5 


Schneideinsatz 


6 


Mittelbohrung 


7 


Auf laceiD la 1 1 e 


8 


Mittelbohrung 


9 


Ansatz 


10 


Spannbolzen 


11 


Spannkopf 


12 


Gewindef uB 


13 . 


Gewindebohi?nn <r 


Ill 


Vertief uncr 


15 


Bund 


16. 


SchrSfff ISchp 


17 


Eonus 


18 


KugelkSrper 


19 


Anlageseite 


-20. 


Anlageseite 


21 


Gewindeschneidzahn 


22 ;. 


Gewindes chneidzahn 


23' 


Profilauslauf 


2k 


Profilauslauf 


25 


Spanformstufe 




Kippwinkel 


X 


Spannweg 


y . 


Spannweg 
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